TUV NORD Systems GmbH & Co.KG
Region Duisburg
Meidericher Str.14-16, D-47058 Duisburg
Telefon (0203) 304-0 / Telefax (0203) 304-270 ..f

T4V NORD

Priifungsbescheinigung
nach DVS 2212

Herr Lutovac, Aleksandar Nr.. 8116200566/1016
geb. am 23.11.1989 in  Belgrad

unterzog sich im Auftrag der Frankenplast GmbH, Wiirzburg

am 16.07.2019 der wiederholten KunststoffschweiBerpriifung nach DVS 2212 Teil 1

in der (den) Untergruppe(n) »  1-6.2, 1-9.1, 1-9.2, 1I-1.1, [II-1/DVS 2212 Teil 3
mit den Prufsticken Nr. = :

Bemerkungen J.

(Einschrankungen, Ergénzungen, Besonderheiten, ggf. siehe Anlage 6)

s
Schweilaufsichtsperson: Name und Unterschrift

Zu der Prufungsbescheinigung gehoren
Bewer{ungsbogen Nr. 8116200566/ 1016 -l, -2, -3, -4

Schweillerpal3-Nr.:

Priifungsergebnisse
(,erfullt" bzw. ,nicht erfallt")
Praktische Prifung: erfiillt
Fachkundliche Priifung: erfiillt Gesamtergebnis: erfiillt

Gultigkeit der Bescheinigung ohne den Nachweis einer Uberwachung geman
Teil 1 Abschnitt 5.1 */Teil-3-Abschnitt 9.1 * bis

15.07.2020

f

Datum der Ausstellung 02.09.2019

Mﬁﬁrred/@{’

(Prufel}————" (Prufstelle)
(Name und Unterschrift) (Stempel)

= Nichtzutreffendes ist zu streichen
> Der Geltungsbereich der bestandenen Untergruppen ist aus der Anlage 6 zu entnehmen.

F23-48A5-07/97



TUV NORD Systems GmbH & Co.KG
Region Duisburg

Meidericher Str.14-16, D-47058 Duisburg
Telefon (0203) 304-0 / Telefax (0203) 304-270

TuV NORD

Bewertungsbogen zur Bescheinigung iiber eine KunststoffschweiBerpriifung
nach DVS® 2212-1, Prufgruppe |, Priifsttcke Nr. 1 bis 8

Name: Lutovac, Aleksandar Nr.: 8116200566/ 1016-1

Priifstiickherstellung: Abschnitt 7.3
WZ und WF von Hand und HS teilmechanisch v

Wahl und Messung der Schweilbedingungen Geréteeinstellung und Handhabung

Werkstiick und Zusatz: |dentitat u. Zusatz Kontrolimessung und Protokollierung

Werkstiicke und Zusatz: Nahtvorbereitung

Ergebnis der Priifung
Prifstiick Nr. I-1 -2 I-3 1-4.1 1-4.2 I-5 1-6.1 1-6.2 1-6.3 I-8
Bewertung e/ne® |- - - - - - = e - -

Visuelle Beurteilung: Abschnitt 7.4
WZ und WF von Hand

Nahtaussehen (Fehler)" Nahtdicke (Fehler)"
Doppelwulst Ansatze, Buckel Warmeeinwirkung Uberhshung
Kerben Recken/Stauchen Durchschweilzung Wurzel
Verfarbungen Nahtverlauf Nahtquerschnitt Versatz
Ergebnis der Priifung
Priifstiick Nr. I-1 -2 -3 I-5 I-7

Bewertung e/ne? |- - - - -

Visuelle Beurteilung: Abschnitt 7.4
HS teilmechanisch
Nahtaussehen (Fehler)"

Form der SchweiBwiliste Kerben zwischen den Wiilsten

Hoéhe der Schweilwiilste Fehler in Querschnitt/Schmelztiefe

Oberflache der Schweillwiliste

Ergebnis der Prﬂfung Nahtdicke (Fehler)”
Prifstiick Nr. 1-4.1 1-4.2 1-6.1 1-6.2 1-6.3 -8 Versatz

Bewertung e/ne® | - - - e - - GleichmaRigkeit der Naht

Mechanisch-technologische Priifung: Abschnitt 7.6.1
WZ und WF von Hand und HS teilmechanisch
Ergebnis der Priifung

Prifstiick Nr. 1-1 -2 1-3 41 [1-42 |I-5 61 |62 |1-63 |18
Soliwert 30° 30° 43° 85° 50° 65° 160° 70° 30°  [42°
Werkstiicke-undfoderZusatz-aus PP-R 67° 150°

Kleinster Istwert - - - - - - - 85° |- -
Bewertung e/ne?) - - - - = = = e =

Bemerkungen:  Die Untergruppe 1-4 schliet die Untergruppe -6 gemi DVS 2212-1 - Abschnitt 4.1 —ein.

T e T T T T

' Eintrag der Prifstlick Nr., die zu "ne" fihrt
“ Eintrag: e = erfiillt; ne = nicht erfilit

Datum: (2.09.2019 Unterschrift: M/‘//:
anfred

F23-48A3-09/97



TUV NORD Systems GmbH & Co.KG
Region Duisburg

Meidericher Str.14-16, D-47058 Duisburg
Telefon (0203) 304-0 / Telefax (0203) 304-270

Name:

nach DVS® 2212-1, Priifgruppe |, Priifstiicke Nr. 9 bis 15

Lutovac, Aleksandar

Nr.. 8116200566 /1016-2

“

JyV NORD

Bewertungsbogen zur Bescheinigung iiber eine KunststoffschweiBerpriif

Priifstiickherstellung: Abschnitt 7.3 (Verfahren HM und HD)
Beurteilungskriterien (Fehler)”

Wah! und Messung der Schweilbedingungen

Rohr und Fitting: Nahtvorbereitung

Rohr und Fitting: Identitat

Gerateeinstellung und Handhabung

Kontrolimessung und Protokollierung

| Ergebnis der Priifung
Priifstiick Nr. 1-9.1 1-9.2 I-10 I-11 1-12.1 1-12.2 1-13.1 1132 [1-14.1 142 | 1-15.1 I-15.2
Bewertung e/ne” e e & - - < - - = K| = =
Visuelle Beurteilung: Abschnitt 7.4 (Verfahren HM)
Beurteilungskriterien (Fehler)"
21 Bindefehler. Fehler bei der Schweifinahtvorbereitung 26 | Bindefehler durch ungentgende Verschmelzung
22 Bindefehler durch Deformation 3 Thermische Schadigung
2.3 | Bindefehler durch Verspannung 4.1 Radialveriagerte Heizwendel
2.4 | Bindefehler durch unvollstandigen Rohreinschub 4.2 | Verschobene Heizwendel
2.5 | Bindefehler durch ungeniigende Formschlussigkeit B Fremdstoffeinschitisse
| Ergebnis der Prifung
Priifstiick Nr. 1-9.1 1-8.2 -10 1-11
Bewertung e/ne? e 8 - -
Visuelle Beurteilung: Abschnitt 7.4 (Verfahren HD)
Beurteilungskriterien (Fehler)"
1 Fehlerhafte Schweifwulstausbildung durch 3.4 | Bindefehler durch ungeniigende Verschmelzung
1.1 | - Gberhthte / zu niedrige Heizelementtemperatur 4 Eingeengter Rohrguerschnitt durch
bis - zu kurze / lange Heizzeit - zu hohen Fligedruck
- nicht bearbeitete Figeflichen / verschmutzte Figeteile - zu langer Anwarmzeit
1.3 | - unzuldssige Toleranzen - zu hoher Schweilitemperatur
3.1 Bindefehler durch Deformation 5 Poren durch Fremdstoffeinschiisse
3.2 | Bindefehler durch unvolistandigen Rohreinschub - Dampfbildung wahrend des Schweiliens
3.3 | Bindefehler durch ungeniigende Formschlissigkeit - verschmutztes Heizelement
Ergebnis der Priifung
Priifstlick Nr. 1-12.1 -12.2 1-13.1 1-13.2 1-14.1 1-14.2 1-15.1 -15.2
Bewertung e/ne” E B - - - - - -
Mechanisch-technologische Priifung: Abschnitt 7.6.2 (Verfahren HM und HD
Priifstiick Nr. 1-9.1 1-9.2 -10 1-11 1-12.1 1-12.2 1-13.1 1-13.2 1-14.1 1-14.2 1-15.1 -15.2
Bewertung e/ne” e [ - - - - - - - - - -
Gesamtergebnis
Priifstick Nr. 1-9.1 1-9.2 1-10 I-11 -12.1 -12.2 1-13.1 1-13.2 1-14.1 |-14.2 I-15.1 1-15.2
Werkstoff PE-HD | PE-HD PP PB PE-HD | PE-HD PP PP PB PB PVDF PVDF
Verfahren HM m. HM m. HM m. HM m. HD Hd. HD m. HD Hd. HD m. HD Hd. HD m. HD Hd. HD m.
Rohrdurchmesser 63 315 110 50 63 75 83 75 32 75 32 75
Bewertung e/ne” e e - - - - - B - - - -
" Eintrag der Prifstlick-Nr., die zu "ne" fihrt % Eintrag: e = erfillt; ne = nicht erfillt
Bemerkungen:
Datum: 02.09.2019 Unterschrift: ” p f
nire

EP ARALNQNST




TUV NORD Systems GmbH & Co.KG
Region Duisburg ~
Meidericher Str.14-16, D-47058 Duisburg i
Telefon (0203) 304-0 / Telefax (0203) 304-270

Bewertungsbogen zur Bescheinigung iiber eine Kunsmtoﬁschweiﬁerprﬂfm " ll I
nach DVS® 2212-1, Priifgruppe II, Priifstiicke Nr. 1 bis 4

Name: Lutovac, Aleksandar Nr: 8116200566/ 1016-3

Priifstiickherstellung: Abschnitt 7.3 (Verfahren WE)
Beurteilungskriterien (Fehler)”

Werkstlck und Identiat Schweilgerat Zustand
Schweilzusatz Zustand Einstellung
Stoflvorbereitung Kontrollmessung
Fiigeteilfixierung Geradtehandhabung Nahtansatz
Protokollierung Nahtauslauf
| Ergebnis der Priifun

Priifstiick Nr. 11-1.1 11-2.1 11-3.1 11-4

Bewertung e/ne” e = 2 e

Visuelle Beurteilung: Abschnitt 7.4 (Verfahren WE)
Beurteilungskriterien (Fehler)"

Risse (Schweinaht, Grundmaterial, WameeinfluBzone) Ungeniigende Randzonenverschweiung
Kerben Woulstkerben Schweillwulstiiberhéhung
Randkerben Schweillgutiiberlauf
Wurzelfehler Wourzelkerben Nahtunterwélbung
Wourzeliiberhdhung Aymmetrische Nahtiiberdeckung
Nahtverlauf Wellige Oberflache Versatz der Fligefidchen
Rauhe Oberflache Poren, Fremdstoffeinschliisse
Ansatzfehler Bindefehler
| Ergebnis der Priifung
Priifstlick Nr. 11-1.1 11-2.1 11-3.1 11-4
Bewertung e/ne? e - - §

Mechanisch-technologische Priifung: Abschnitt 7.6.3 (Verfahren WE)

Priifstiick Nr. 1-1.1 11-2.1 11-3.1 11-4
Zugversuch fz Sollwert 0,9 0,9 0,9 0,9
Istwert - - - -
(Mittelwert)
Bewertung e/ne® B - - -
Technologischer | Sollwert 65° 67° 43° 67°
Biegeversuch Kleinster Wert 84° - - -
Bewertung e/ne? e - - -

Bemerkungen: ./,

Gesamtergebnis
Priifstiick-Nr 11-1.1 11-2.1 11-3.1 11-4
Bewertung e/ne? e “ - -
" Eintrag der Priifstiick-Nr., die zu "ne" fihrt  Eintrag: e = erflllt; ne = nicht erfallt
Datum: 02.09.2019 Unterschrift:

anfre 0

F23-4BA3-09/97



é
vV NORD

Bewertungsbogen zur Bescheinigung liber eine KunststoffschweiBerpriifung

Priifung DVS® 2212 Teil 3 Schweifler  Lutovac, Aleksandar Kontroll-Nr./Zeichen 8116200566 / 1016-4

BahnenschweiBen, Verfahren: WE, WU, HH
Untergruppen

PE-HD ECB PVC-P

-1 -2 -3 -4 -5 -6 -7

Herstellen der Priifstiicke WE WU HH WU HH WU HH

(Abschnitt 7.2)

Nahtvorbereitung:
Séubern, trocknen, mechanisch bearbeiten (WE) €
Anschrégen der oberen Kanten (Auftragsnahte WE)

SchweiBzusatz: (nur WE)
Schweileignung, Vorbehandlung e

Gerite:
Einstellung, Kontrolimessungen, Handhabung e

Probeschweilung:
Nahtbeurteilung, Schélversuch e

Protokolle:
Schweilprotokoll, Priifprotokoll e

Visuelle Beurteilung der Priifstiicke, Nahtabmessungen
(Abschnitt 7.3 und 7.6)

Nahtverlauf:
Form- und Gleichm&Rigkeit, Fehlistellen e
Mittige Lage, Oberfldche (Auftragnéhte WE)

Waulstbildung:
An vorderer Nahtkante, Seitenaustrieb (Auftragsnahte WE) e

Nahtabmessungen:
Anforderungen laut Auswertungsbogen €

Dichtigkeit der Nahte:
(Abschnitt 7.4)

Priifen mit Druckluft:
Anforderungen laut Auswertungsbogen

Priifen mit Vakuum:
Anforderungen laut Auswertungsbogen

Festigkeit der N3hte:
(Abschnitt 7.5)

Schélversuch:
Anforderungen laut Auswertungsbogen e

Gesamtergebnis (e/ne):

Einzutragen ist: e = erfilllt, wird nicht eingetragen, ne = nicht erfallt

.
Datum:  02.09.2019 Unterschrift: "m




TUV NORD Systems GmbH & Co.KG
Region Duisburg
Meidericher Str.14-16, D-47058 Duisburg
Telefon (0203) 304-0 / Telefax (0203) 304-270 -

TUVNORD

W
¥

Priifungsbescheinigung
nach DVS 2212

Herr Mijovic, Radenko Nr.. 8116200566 /1017
geb. am 09.07.1985 in  Belgrad

unterzog sich im Auftrag der Frankenplast GmbH, Wiirzburg

am 16.07.2019 der wiederholten KunststoffschweiBerpriifung nach DVS 2212 Teil 1

in der (den) Untergruppe(n) ~  1-6.1,1-6.2, 1-9.1, 1-9.2, 1I-1.1
mit den Prufstiicken Nr. *

Bemerkungen A

(Einschrankungen, Erganzungen, Besonderheiten, ggf. siehe Anlage 6)

i
Schweilaufsichtsperson: Name und Unterschrift

Zu der Prifungsbescheinigung gehoéren
Bewertungsbogen Nr. 8116200566 /1017 -1, -2, -3

SchweilRerpal-Nr.:
Priifungsergebnisse
(,erfallt" bzw. ,nicht erfllt")

Praktische Prufung: erfiillt
Fachkundliche Prifung: erfiillt Gesamtergebnis: erfiillt

Guiltigkeit der Bescheinigung ohne den Nachweis einer Uberwachung gemanR
Teil 1 Abschnitt 5.1 */Teil-3-Abschnitt- 84> bis

15.07.2020
* a* ’J'
Datum der Ausstellung 02.09.2019
e
(Prufer) (Prufstelle)
(Name und Unterschrift) (Stempel)

* Nichtzutreffendes ist zu streichen
**  Der Geltungsbereich der bestandenen Untergruppen ist aus der Anlage 6 zu entnehmen.

F23-48A5-07/97



TUV NORD Systems GmbH & Co.KG
Region Duisburg

Meidericher Str.14-16, D-47058 Duisburg
Telefon (0203) 304-0 / Telefax (0203) 304-270

&
TUV NORD

Bewertungsbogen zur Bescheinigung iiber eine KunststoffschweiBerpriifung
nach DVS® 2212-1, Prifgruppe |, Prifstiicke Nr. 1 bis 8

Name: Mijovic, Radenko

WZ und WF von Hand und HS teilmechanisch »

Nr.:

Priifstiickherstellung: Abschnitt 7.3

8116200566/ 1017-1

Wahl und Messung der Schweilbedingungen Gerateeinstellung und Handhabung
Werkstlick und Zusatz: Identitat u. Zusatz Kontrolimessung und Protokollierung
Werkstiicke und Zusatz: Nahtvorbereitung
Ergebnis der Priifung
Priifstick Nr. I-1 1-2 -3 1-4.1 1-4.2 I-5 1-6.1 1-6.2 1-6.3 -8
Bewertung e/ne® | - - - - - - e e - -
Visuelle Beurteilung: Abschnitt 7.4
WZ und WF von Hand
Nahtaussehen (Fehler)" Nahtdicke (Fehler)”
Doppelwulst Ansatze, Buckel Warmeeinwirkung Uberhdhung
Kerben Recken/Stauchen Durchschweilung Wourzel
Verfarbungen Nahtverlauf Nahtquerschnitt Versatz
Ergebnis der Priifung
Priifstiick Nr. I-1 1-2 -3 I-5 -7
Bewertung e/ne? | - - - X &
Visuelle Beurteilung: Abschnitt 7.4
HS teilmechanisch
Nahtaussehen (Fehler)"”
Form der Schweil3wiiste Kerben zwischen den Wiilsten
Héhe der Schweillwilste Fehler in Querschnitt/Schmelztiefe
Oberflache der Schweilwillste
Ergebnis der Priifung Nahtdicke (Fehler)”
Priifstiick Nr. 1-4.1 1-4.2 1-6.1 1-6.2 1-6.3 -8 Versatz
Bewertung e/ne® | - - e e - - GleichmaRigkeit der Naht
Mechanisch-technologische Priifung: Abschnitt 7.6.1
WZ und WF von Hand und HS teilmechanisch
Ergebnis der Priifung
Priifstick Nr. 1-1 -2 -3 1-4.1 1-4.2 -5 1-6.1 1-6.2 1-6.3 I-8
Soliwert 30° 30° 43° 85° 50° 65° 160° 70° 30° 42°
Werksticke undioder Zusatz aus PP-R 57 150°
Kleinster Istwert - - = = e = >160° | 85° |- =
Bewertung e/ne?) - - - - - - - € -
Bemerkungen:  Die Untergruppe I-4 schlieBt die Untergruppe I-6 gemiB DVS 2212-1 - Abschnitt 4.1 — ein.

Gesamtergebnis

Bewertung e/ne”

" Eintrag der Prifstiick Nr., die zu "ne" fiihrt

% Eintrag: e = erflllt; ne = nicht erfulit

Datum:  (2.09.2019

F23-48A3-09/97

Unterschrift:




TUV NORD Systems GmbH & Co.KG

Region Duisburg
Meidericher Str.14-16, D-47058 Duisburg —:‘2*
Telefon (0203) 304-0 / Telefax (0203) 304-270
Bewertungsbogen zur Bescheinigung iiber eine KunststoffschweiBerpriif m
nach DVS® 22121, Priifgruppe |, Priifstiicke Nr. 9 bis 15
Name: Mijovic, Radenko Nr. 8116200566 /1017-2
Priifstiickherstellung: Abschnitt 7.3 (Verfahren HM und HD)
Beurteilungskriterien (Fehler)”
Wah! und Messung der Schweibedingungen Rohr und Fitting: Nahtvorbereitung
Rohr und Fitting: Identitét Geréteeinstellung und Handhabung
Kontrolim g und Protokollierung
| Ergebnis der Priifu
Priifstick Nr. 1-8.1 1-8.2 1-10 1-11 1-12.1 1-12.2 1-13.1 1-13.2 | I-114.1 1-14.2 1-15.1 1-15.2
Bewertung e/ne” @ 8 - - - - - - - ) B i
Visuelle Beurteilung: Abschnitt 7.4 (Verfahren HM)
Beurteilungskriterien (Fehler)"
2.1 | Bindefehler: Fehler bei der Schweilnahtvorbereitung 26 | Bindefehler durch ungenigende Verschmelzung
2.2 | Bindefehler durch Deformation 3 Thermische Schadigung
2.3 | Bindefehler durch Verspannung 4.1 Radialveriagerte Heizwendel
2.4 | Bindefehler durch unvolistandigen Rohreinschub 4.2 | Verschobene Heizwendel
2.5 | Bindefehler durch ungeniigende Formschiissigkeit 5 Fremdstoffeinschlisse
| Ergebnis der Priifung
Prifstiick Nr. 1-9.1 1-9.2 1-10 1-11
Bewertung e/ne? e e 5 '
Visuelle Beurteilung: Abschnitt 7.4 (Verfahren HD)
Beurteilungskriterien (Fehler)"
1 Fehlerhafte SchweiBwulstausbildung durch 3.4 | Bindefehler durch ungeniigende Verschmelzung
1.1 - Uberh&hte / zu niedrige Heizelementtemperatur 4 Eingeengter Rohrquerschnitt durch
bis [ -2ukurze /lange Heizzeit - zu hohen Fiigedruck
- nicht bearbeitete Flgefidchen / verschmutzte Figeteile - zu langer Anwarmzeit
1.3 - unzulassige Toleranzen - zu hoher Schweilitern ur
3.1 | Bindefehler durch Deformation 5 Poren durch Fremdstoffeinschlisse
3.2 | Bindefehler durch unvollstdndigen Rohreinschub - Dampfbildung wahrend des Schweiens
3.3 | Bindefehler durch ungeniigende Formschlissigkeit - verschmutztes Heizelement
'Egsbnis der Priifung
Prifstiick Nr. 1-12.1 1-12.2 1-13.1 1-13.2 1-14.1 1-14.2 1-15.1 1-15.2
Bewertung e/ne” - - . - = = - z
Mechanisch-technologische Priifung: Abschnitt 7.6.2 (Verfahren HM und HD
Prifstiick Nr. 1-9.1 . 9.2 1-10 1-11 1-12.1 -12.2 1-13.1 -13.2 1-14.1 I-14.2 1-15.1 -15.2
Bewertung e/ne” @ (-] - - E B - - E - - -
Gesamtergebnis
Priifstiick Nr. 1-9.1 1-9.2 I-10 1-11 1-12.1 1-12.2 1-13.1 1-13.2 1-14.1 1-14.2 1-15.1 1-15.2
Werkstoff PE-HD PE-HD PP PB PE-HD | PE-HD PP PP PB PB PVDF PVDF
Verfahren HM m. HM m. HM m. HM m. HD Hd. HD m. HD Hd. HD m. HD Hd. HD m. HD Hd. HD m.
Rohrdurchmesser 63 315 110 50 63 75 83 75 32 75 32 75
Bewertung e/ne” e e - - - - - - - - = -
" Eintrag der Prifstiick-Nr., die zu "ne" fiihrt ¥ Eintrag: e = erfillt; ne = nicht erfllit
Bemerkungen:

Datum: 02.09.2019 Unterschrift:

F23-4RA3-09/97



TUV NORD Systems GmbH & Co.KG

Region Duisburg

Meidericher Str.14-16, D-47058 Duisburg
Telefon (0203) 304-0 / Telefax (0203) 304-270

Bewertungsbogen zur Bescheinigung iiber eine KunststoffschweiBerpriifung
nach DVS® 2212-1, Priifgruppe Il, Priifstiicke Nr. 1 bis 4

Name:  Mijovic, Radenko Nr.. 8116200566/ 1017-3
Priifstiickherstellung: Abschnitt 7.3 (Verfahren WE)
Beurteilungskriterien (Fehler)"
Werkstiick und Identi&t Schweilgerat Zustand
Schweizusatz Zustand Einstellung
Stofivorbereitung Kontrollmessung
Figeteilfixierung Geréatehandhabung Nahtansatz
Protokollierung Nahtauslauf
| Ergebnis der Priifung
Prifstick Nr. 1-1.1 11-2.1 11-3.1 11-4
Bewertung e/ne? 8 g 2 =

Visuelle Beurteilung: Abschnitt 7.4 (Verfahren WE)
Beurteilungskriterien (Fehler)"

Risse (Schweilnaht, Grundmaterial, W&rmeeinfluBzone) Ungeniigende Randzonenverschweilung
Kerben Woulstkerben Schweillwulstiberhéhung
Randkerben SchweiBgutiberlauf
Wourzelfehler Wurzelkerben Nahtunterwtlbung
Wourzeliberhéhung Aymmetrische Nahtiiberdeckung
Nahtverlauf Wellige Oberflache Versatz der Fligeflaichen
Rauhe Oberflaiche Poren, Fremdstoffeinschliisse
Ansatzfehler Bindefehler
| Ergebnis der Priifung
Prifstiick Nr. -1.1 11-2.1 11-3.1 11-4
Bewertung e/ne? e - - -
Mechanisch-technologische Priifung: Abschnitt 7.6.3 (Verfahren WE)
Priifstiick Nr. 11-1.1 11-2.1 11-3.1 11-4
Zugversuch fz Sollwert 0,9 0,9 0,9 0,9
Istwert - - - -
(Mittelwert)
Bewertung e/ne® - - - -
Technologischer | Sollwert 65° 67° 43° 67°
Biegeversuch Kleinster Wert 86° - - -
Bewertung e/ne? E - - -
Bemerkungen: /.
Gesamtergebnis
Prifstiick-Nr 11-1.1 11-2.1 11-3.1 11-4
Bewertung e/ne® e - - -
" Eintrag der Prifstiick-Nr., die zu "ne" fihrt 2 Eintrag: e = erfllit; ne = nicht erfallt
Datum: 02.09.2019 Unterschrift:

F23-48A3-09/97

, ~
Mﬁm‘r{@




TUV NORD Systems GmbH & Co.KG
Region Duisburg

Meidericher Str.14-16, D-47058 Duisburg
Telefon (0203) 304-0 / Telefax (0203) 304-270

@
Priifungsbescheinigung
nach DVS 2212

Herr Just, Stefan Nr.: 8116200566/ 1018
geb. am 28.10.1978 in  Cottbus

unterzog sich im Auftrag der Frankenplast GmbH, Wiirzburg

am 16.07.2019 der wiederholten KunststoffschweiBerpriifung nach DVS 2212 Teil 1

in der (den) Untergruppe(n) =  1-6.1, 1-9-1, 1-9.2, 1I-1.1, I1I-1/DVS 2212 Teil 3
mit den Prifsticken Nr. +

Bemerkungen A

(Einschrankungen, Ergénzungen, Besonderheiten, ggf. siehe Anlage 6)

5
Schweilaufsichtsperson: Name und Unterschrift

Zu der Prifungsbescheini ho
i e i e 8116200566 / 1018 -1, -2, -3, -4

Schweillerpal3-Nr.:

Priifungsergebnisse
(,erfullt" bzw. ,nicht erfullt")
Praktische Priifung: erfiillt
Fachkundliche Priifung: erfiillt Gesamtergebnis: erfiillt

Gultigkeit der Bescheinigung ohne den Nachweis einer Uberwachung gemaR
Teil 1 Abschnitt 5.1 *4Feil-3-Abschnitt-8-1"bis

15.07.2020

Datum der Ausstellung 02.09.2019

M@f(ﬁa‘ﬁqﬁ'/

(Profery— (Prufstelle)

(Name und Unterschrift) (Stempel)

2 Nichtzutreffendes ist zu streichen
**  Der Geltungsbereich der bestandenen Untergruppen ist aus der Anlage 6 zu entnehmen.
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TUV NORD Systems GmbH & Co.KG
Region Duisburg

Meidericher Str.14-16, D-47058 Duisburg
Telefon (0203) 304-0/ Telefax (0203) 304-270

Bewertungsbogen zur Bescheinigung iiber eine KunststoffschweiBerpriifung
nach DVS® 2212-1, Priifgruppe |, Prifstiicke Nr. 1 bis 8

Name: Just, Stefan Nr.: 8116200566 / 1018-1

Priifstiickherstellung: Abschnitt 7.3
WZ und WF von Hand und HS teilmechanisch v

&

TuV NORD

Wahl und Messung der SchweilRbedingungen Geréteeinstellung und Handhabung
Werkstiick und Zusatz: |dentitét u. Zusatz Kontrolimessung und Protokollierung
Werkstiicke und Zusatz: Nahtvorbereitung
Ergebnis der Priifung
Priifstiick Nr. I-1 1-2 -3 1-4.1 1-4.2 1-5 I-6.1 1-8.2 1-6.3 1-8
Bewertung e/ne” |- - - - - - e - - =
Visuelle Beurteilung: Abschnitt 7.4
WZ und WF von Hand
Nahtaussehen (Fehler)” Nahtdicke (Fehler)"
Doppelwulst Ansétze, Buckel Warmeeinwirkung Uberhshung
Kerben Recken/Stauchen Durchschweilung Wourzel
Verfarbungen Nahtverlauf Nahtquerschnitt Versatz
Ergebnis der Priifung
Priifstiick Nr. I-1 I-2 I-3 I-5 I-7
Bewertung e/ne? | - - - - -
Visuelle Beurteilung: Abschnitt 7.4
HS teilmechanisch
Nahtaussehen (Fehler)"
Form der SchweiBwiliste Kerben zwischen den Wilsten
Héhe der Schweilwillste Fehler in Querschnitt/Schmelztiefe
Oberflache der Schweilwiiiste
Ergebnis der Priifung Nahtdicke (Fehler)"
Prifstiick Nr. I-4.1 1-4.2 1-6.1 1-6.2 1-6.3 I-8 Versatz
Bewertung e/ne” | - - e - - - GleichmaRigkeit der Naht
Mechanisch-technologische Priifung: Abschnitt 7.6.1
WZ und WF von Hand und HS teilmechanisch
Ergebnis der Priifung
Prifstick Nr. I-1 -2 -3 1-4.1 1-4.2 |-5 1-6.1 1-6.2 1-6.3 1-8
Sollwert 30° 30° 43° 85° 50° 65° 160° 70° 30° 42°
Werkstilcke und/oder Zusatz aus PP-R &7 1500
Kleinster Istwert - - z . A - >160° | - - <
Bewertung e/ne?) - - - - - - (S - -

Bemerkungen:  Die Untergruppe I-4 schlieBt die Untergruppe 1-6 gemafl DVS 2212-1 - Abschnitt 4.1 — ein.

Gesamtergebnis

Severung o e b b = = o [ 1

B

' Eintrag der Prifstiick Nr., die zu "ne" fihrt
# Eintrag: e = erflllt; ne = nicht erfullt

Datum: (2.09.2019 Unterschrift: I\f/
an red@olt

F23-48A3-00/97




TUV NORD Systems GmbH & Co.KG
Region Duisburg

Meidericher Str.14-16, D-47058 Duisburg
Telefon (0203) 304-0 / Telefax (0203) 304-270

Bewertungsbogen zur Bescheinigung iiber eine Ku nststoffschweiserprﬁflzpv m
nach DVS® 2212-1, Priifgruppe |, Priifstiicke Nr. 9 bis 15

Name: Just, Stefan Nr:. 8116200566/ 1018-2
Priifstiickherstellung: Abschnitt 7.3 (Verfahren HM und HD)
Beurteilungskriterien (Fehler)"
Wahl und Messung der Schweifibedingungen Rohr und Fitting: Nahtvorbereitung
Rohr und Fitting: Identitat Gerateeinstellung und Handhabung
Kontrollmessung und Protokollierung
| Ergebnis der Priifung
Priifstiick Nr. 1-9.1 1-8.2 1-10 I-11 1-12.1 1-12.2 1-13.1 1-13.2 1-14.1 1-14.2 1-15.1 1-15.2
Bewertung e/ne” e e = = & = ' - - - - '
Visuelle Beurteilung: Abschnitt 7.4 (Verfahren HM)
Beurteilungskriterien (Fehler)"
2.1 Bindefehler: Fehler bei der Schweillnahtvorbereitung 26 | Bindefehler durch ungeniigende Verschmelzung
2.2 | Bindefehler durch Deformation 3 Thermische Schéadigung
2.3 | Bindefehler durch Verspannung 4.1 Radialverlagerte Heizwendel
2.4 | Bindefehler durch unvolistindigen Rohreinschub 4.2 | Verschobene Heizwendel
2.5 | Bindefehler durch ungeniigende Formschiissigkeit 5 Fremdstoffeinschlisse
| Ergebnis der Priifung
Priifstiick Nr. 1-9.1 1-8.2 1-10 I-11
Bewertung e/ne” @ 5 = *
Visuelle Beurteilung: Abschnitt 7.4 (Verfahren HD)
Beurteilungskriterien (Fehler)"
1 Fehlerhafte Schweillwulstausbildung durch 3.4 | Bindefehler durch ungenigende Verschmelzung
1.1 - (iberhihte / zu niedrige Heizelementtemperatur 4 Eingeengter Rohrquerschnitt durch
bis | - zu kurze / lange Heizzeit - zu hohen Flgedruck
- nicht bearbeitete Figeflichen / verschmutzte Fligeteile - zu langer Anwérmzeit
13 - unzuldssige Toleranzen - zu hoher Schweilitemperatur
3.1 Bindefehler durch Deformation 5 Poren durch Fremdstoffeinschlisse
3.2 | Bindefehler durch unvolistandigen Rohreinschub - Dampfbildung wahrend des SchweiBens
3.3 | Bindefehler durch ungeniigende FormschiUssigkeit - verschmutztes Heizelement
Ergebnis der Priifung
Prifstiick Nr. 1-12.1 1-12.2 1-13.1 1-13.2 1-14.1 1-14.2 1-15.1 1-15.2
Bewertung e/ne” - - = - t " - »
Mechanisch-technologische Priifung: Abschnitt 7.6.2 (Verfahren HM und HD
Priifstiick Nr. 1-8.1 1-9.2 1-10 1-11 1-12.1 -12.2 1-13.1 1-13.2 I-14.1 1-14.2 1-15.1 -15.2
Bewertung e/ne” e e - - B B - - - B - -
Gesamtergebnis
Prifstiick Nr. 1-9.1 1-9.2 1-10 1-11 1-12.1 1-12.2 1-13.1 1-13.2 1-14.1 1-14.2 1-15.1 1-15.2
Werkstoff PE-HD | PE-HD PP PB PE-HD | PE-HD PP PP PB PB PVDF PVDF
Verfahren HM m. HM m. HM m. HM m. HD Hd. HD m. HD Hd. HD m. HD Hd. HD m. HD Hd. HD m.
Rohrdurchmesser 63 315 110 50 63 75 63 75 32 75 32 75
Bewertung e/ne” e e - - - - - - - - - -
' Eintrag der Prifstlick-Nr., die zu "ne" fihrt ? Eintrag: e = erfilllt; ne = nicht erfllt
Bemerkungen:
Datum: 02.09.2019 Unterschrift:

Fod Vet

F23-48A3-09/97



TUV NORD Systems GmbH & Co.KG
Region Duisburg

Meidericher Str.14-16, D-47058 Duisburg
Telefon (0203) 304-0 / Telefax (0203) 304-270

Bewertungsbogen zur Bescheinigung iiber eine KunststoffschweiBerpriifung
nach DVS® 22121, Priifgruppe II, Priifstiicke Nr. 1 bis 4

Name: Just, Stefan Nr:. 8116200566/ 1018-3
Priifstiickherstellung: Abschnitt 7.3 (Verfahren WE)
Beurteilungskriterien (Fehler)"

Werkstiick und Identiat Schweillgerat Zustand
Schweillzusatz Zustand Einstellung
StoRvorbereitung Kontrolimessung
Fiigeteilfixierung Geratehandhabung Nahtansatz
Protokollierung Nahtauslauf
| Ergebnis der Priifung

Prifstiick Nr. 11-1.1 1-2.1 11-3.1 11-4

Bewertung e/ne? L = - "

Visuelle Beurteilung: Abschnitt 7.4 (Verfahren WE)
Beurteilungskriterien (Fehler)”

Risse (Schweilnaht, Grundmaterial, WarmeeinfluBzone) Ungeniigende Randzonenverschweilung
Kerben Wulstkerben Schweilwulstiberhéhung
Randkerben Schweilgutuberlauf
Wurzelfehler Wourzelkerben Nahtunterwélbung
Wourzeliberhéhung Aymmetrische Nahtiberdeckung
Nahtverlauf Wellige Oberflache Versatz der Fiigeflachen
Rauhe Oberflache Poren, Fremdstoffeinschliisse
Ansatzfehler Bindefehler
| Ergebnis der Priifung

Prifstiick Nr. 11-1.1 11-2.1 11-3.1 11-4
Bewertung e/ne® @ -

Mechanisch-technologische Priifung: Abschnitt 7.6.3 (Verfahren WE)

Priifstiick Nr. 11-1.1 11-2.1 11-3.1 11-4
Zugversuch fz Sollwert 0,9 0,9 0.9 0,9
Istwert - - - -
(Mittelwert)
Bewertung e/ne? - - - -
Technologischer | Sollwert 65° 67° 43° 67°
Biegeversuch Kleinster Wert 98° - - -
Bewertung e/ne” & - - -

Bemerkungen: /.

Gesamtergebnis

Priifstick-Nr 11-1.1 11-2.1 11-3.1 -4
Bewertung e/ne” e 2 = i

" Eintrag der Priifstick-Nr., die zu "ne" fihrt % Eintrag: e = erflllt; ne = nicht erfallt

Datum: Unterschrift:

02.09.2019

F23-48A3-09/97



uV NORD

Bewertungsbogen zur Bescheinigung iiber eine KunststoffschweiBerpriifung
Prifung DVS® 2212 Teil 3 SchweiBer  Just, Stefan Kontroll-Nr./Zeichen 8116200566 / 1018-4

Bahnenschweifen, Verfahren: WE, WU, HH
Untergruppen

PE-HD ECB PVC-P

2 -1 -2 -3 111-4 11-5 -6 -7
Herstellen der Priifstiicke WE WU HH WU HH WU HH

(Abschnitt 7.2)

Nahtvorbereitung:
Saubern, trocknen, mechanisch bearbeiten (WE) e
Anschragen der oberen Kanten (Auftragsnahte WE)

Schweilzusatz: (nur WE)
Schweilleignung, Vorbehandlung e -

Gerite:
Einstellung, Kontrollmessungen, Handhabung e

ProbeschweiBung:
Nahtbeurteilung, Schalversuch e

Protokolle:
Schweilprotokoll, Priifprotokoll e

Visuelle Beurteilung der Priifstiicke, Nahtabmessungen
(Abschnitt 7.3 und 7.6)

Nahtverlauf:
Form- und GleichmaRigkeit, Fehlstellen e
Mittige Lage, Oberflache (Auftragnahte WE)

Waulstbildung:
An vorderer Nahtkante, Seitenaustrieb (Auftragsnihte WE) e

Nahtabmessungen:
Anforderungen laut Auswertungsbogen e

Dichtigkeit der Ndhte:
(Abschnitt 7.4)

Priifen mit Druckluft:
Anforderungen laut Auswertungsbogen

Priifen mit Vakuum:
Anforderungen laut Auswertungsbogen

Festigkeit der Nihte:
(Abschnitt 7.5)

Schélversuch:
Anforderungen laut Auswertungsbogen €

Gesamtergebnis (e/ne):

Einzutragen ist: e = erfillt, wird nicht eingetragen, ne = nicht erfllt

nf
Datum: 02.09.2019 Unterschrift;




